Acroc- ORION 321 AC/DC

TRIFASE

5+320A Rif 085732 (senza accessori) INVEST IN THE FUTURE

L'ORION 321 AC/DC & una saldatrice TIG AC/DC ad alta tecnologia. La sua interfaccia grafica a colori, molto
ergonomica, permette una presa in mano rapida e un accesso semplificato a delle funzionalita avanzate come
le sinergie, la tracciabilita o le modalita di saldatura specifiche. Ottimizza notevolmente i tempi di regolazione
e garantisce una maggiore produttivita.

5 MODALITA’ DI SALDATURA TIG ‘

o DC Standard : saldatura in corrente continua sulla maggior parte dei materiali ferrosi.
a

DC Pulsata : permette di assemblare i pezzi limitando I'apporto termico. —
AC Standard : saldatura dell’alluminio e delle sue leghe (Al, AISi, AIMg, AlMn, ecc..).
%,;’ AC Pulsata : controllo preciso della penetrazione secondo la regolazione della frequenza AC. .

AC Mix : alternanza della corrente AC e DC per aumentare la velocita di saldatura.

IMPOSTAZIONI TIG OTTIMIZZATE

= Numerose sinergie disponibili su diversi materiali:  Fe, FeNiCr, Al99, AISi, AIMg.

= 2 modalita di puntatura: .
- Spot : puntatura tradizionale prima dellla saldatura delle lamiere di spessori sottili.
- Spot Pulsato : puntatura ultra-precisa e senza ossidazione, riduce il rischio di deformazione.

= 3 tipi di innesco: Lift, HF e Touch.HF (innesco alta frequenza temporizzato).

= 4 gestioni del pulsante torcia: 2T, 4T-Start, 4T-Weld e 4T-LOG

= Modalita E-TIG : garantisce al saldatore il mantenimento della potenza di saldatura

indipendentemente dalla posizione della torcia rispetto al pezzo (controllo dell’energia di saldatura).
= Offset regolabile: per limitare I'usura degli elettrodi.
= Forme d’onda pulsate regolabili per una riduzione sonora.

SALDATURA MMA Fornito senza accessori

= MMA : elettrodi Basici, Rutili e Cellulosici.

= MMA Pulsato: facilita la saldatura in posizione verticale montante (tubature/conduttori...).
= 3 aiuti alla saldatura integrati:

- Antisticking : riduce i rischi di incollatura dell’elettrodo in caso di contatto col pezzo

- Hot Start regolabile: fornisce una sovraintensita temporanea per facilitare I'innesco.

- Arc Force : aumento istantaneo di corrente nelle situazioni di saldatura difficile.

CONNETTIVITA' EVOLUTA

= Tracciabilita di tutti i cordoni di saldatura secondo la norma EN 3834.

= Modalita di calibrazione degli accessori di saldatura (affina il calcolo dell’energia)

= Strumento di customizzazione dell'interfaccia gratuito e disponibile online.

= Salvataggio dei JOB degli utenti (max. 200) e della configurazione del computer su una chiavetta USB.
= Compatibile con torce a lamelle, a doppio pulsante, a potenziometro e Up & Down.

® Aggiornamento completo della macchina e delle sinergie tramite chiave USB
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'

- Interfaccia a colori da 3,5 pollici intuitiva,

= Comandi a distanza connettibili. multilingue e customizzabile.
= Unita di raffreddamento in opzione ) ) o - 2 livelli d'interfaccia per I'utilizzatore:
= VRD (Voltage Reduction Device) puo essere attivato per abbassare la tensione di uscita a vuoto a 35 V. Easy e Pro
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