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BENDING LENGHT (MM) 1050
ON BUKME KAPASITESI (MM) 0.8
PREBENDING CAPACITY (MM) 9
BUKME KAPASITESI (MM) R
BENDING CAPACITY (MM) 1 SILINDIR BUKUM KAPASITE TABLOSU
BUKME KAPASITESi (MM)
BENDING CAPACITY (MM) 1,5 ROLL BENDING CALCULATOR
UST TOP CAPI (MM)
60
SAC GENISLIGI (MM) 1050 840 420 315 210
PLATE WIDTH (MM) 100% Width 80% Width 70% Width 60% Width 50% Width 40% Width 30% Width 20% Width
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MATERIAL 78 1,0 0,8 1,0 0,8 1,0 0,8 1,1 0,9 1,1 0,9 1,2 1,0 1,3 1,0 1,3 1,1 1,4 1,1
YIELD STRENGTH 20 1,0 0,8 1,0 0,8 1,1 0,9 1,1 0,9 1,2 1,0 1,3 1,0 1,4 1,1 1,4 1,1 1,5 1,2
120 1,1 0,8 1,2 0,9 1,2 0,9 1,3 1,0 1,4 1,0 1,5 1,1 1,6 1,2 1,7 1,3 1,8 1,4
260 37.710 180 1,3 0,9 1,3 0,9 1,4 1,0 1,5 1,1 1,5 1,1 1,6 1,2 1,8 1,3 1,9 1,4 2,1 1,5
N/MM2 PSI 240 1,4 1,0 1,4 1,0 1,5 1,0 1,6 1,1 1,7 1,2 1,8 1,2 2,0 1,3 1,4
ST-37 300 1,5 1,0 1,6 1,0 1,7 1,1 1,8 1,1 1,9 1,2 2,0 1,3 1,4
600 1,5 1,0 1,6 1,1 1,7 1,1 1,8 1,2 1,9 1,2 2,0 1,3 1,4
MATERIAL 78 0,8 0,6 0,8 0,7 0,9 0,7 0,9 0,7 1,0 0,8 1,0 0,8 1,1 0,9 1,1 0,9 1,2 1,0
YIELD STRENGTH 20 0,8 0,7 0,9 0,7 0,9 0,7 1,0 0,8 1,0 0,8 1,1 0,9 1,1 0,9 1,2 1,0 1,3 1,0
120 0,9 0,7 1,0 0,7 1,0 0,8 1,1 0,8 1,2 0,9 1,2 0,9 1,3 1,0 1,4 1,1 1,6 1,2
360 52.214 180 1,1 0,8 1,1 0,8 1,2 0,8 1,2 0,9 1,3 0,9 1,4 1,0 1,5 1,1 1,6 1,2 1,8 1,3
N/MM2 PSI 240 1,2 0,8 1,2 0,8 1,3 0,9 1,4 0,9 1,4 1,0 1,5 1,0 1,7 1,1 1,8 1,2 1,9 1,3
ST-52 300 1,3 0,8 1,3 0,9 1,4 0,9 1,5 1,0 1,6 1,0 1,7 1,1 1,8 1,2 2,0 1,3 1,4
A-570 600 1,3 0,9 1,4 0,9 1,4 0,9 1,5 1,0 1,6 1,1 1,7 1,1 1,8 1,2 2,0 1,3 1,4
MATERIAL 78 0,7 0,6 0,7 0,6 0,8 0,6 0,8 0,6 0,9 0,7 0,9 0,7 1,0 0,8 1,0 0,8 1,1 0,9
YIELD STRENGHT 20 0,8 0,6 0,8 0,6 0,8 0,7 0,9 0,7 0,9 0,7 0,9 0,8 1,0 0,8 1,1 0,9 1,1 0,9
120 0,8 0,6 0,9 0,7 0,9 0,7 1,0 0,7 1,0 0,8 1,1 0,8 1,2 0,9 1,3 1,0 1,4 1,0
460 66.717 180 0,9 0,7 1,0 0,7 1,0 0,7 1,1 0,8 1,2 0,8 1,2 0,9 1,3 1,0 1,4 1,0 1,6 1,1
N/MM2 PSI 240 1,0 0,7 1,1 0,7 1,1 0,8 1,2 0,8 1,3 0,9 1,4 0,9 1,5 1,0 1,6 1,1 1,7 1,2
S 460 NC-MC 300 1,1 0,8 1,2 0,8 1,2 0,8 1,3 0,9 1,4 0,9 1,5 1,0 1,6 1,0 1,7 1,1 1,9 1,2
ASTM A572 GR 65 600 1,2 0,8 1,2 0,8 1,3 0,8 1,3 0,9 1,4 0,9 1,5 1,0 1,6 1,1 1,8 1,2 1,9 1,2
MATERIAL 78 0,7 0,5 0,7 0,6 0,7 0,6 0,8 0,6 0,8 0,6 0,8 0,7 0,9 0,7 1,0 0,8 1,0 0,8
YIELD STRENGHT 20 0,7 0,6 0,7 0,6 0,8 0,6 0,8 0,6 0,8 0,7 0,9 0,7 1,0 0,8 1,0 0,8 1,1 0,8
120 0,8 0,6 0,8 0,6 0,9 0,7 0,9 0,7 1,0 0,7 1,0 0,8 1,1 0,8 1,2 0,9 1,3 1,0
520 75.420 180 0,9 0,6 0,9 0,7 1,0 0,7 1,0 0,7 1,1 0,8 1,2 0,8 1,3 0,9 1,4 1,0 1,5 1,1
N/MM2 PSI 240 1,0 0,7 1,0 0,7 1,1 0,7 1,1 0,8 1,2 0,8 1,3 0,9 1,4 0,9 1,5 1,0 1,6 1,1
AISI 304 300 1,1 0,7 1,1 0,7 1,2 0,8 1,2 0,8 1,3 0,9 1,4 0,9 1,5 1,0 1,6 1,1 1,8 1,1
AISI 316 600 1,1 0,7 1,1 0,8 1,2 0,8 1,3 0,8 1,3 0,9 1,4 0,9 1,5 1,0 1,7 1,1 1,8 1,2
MATERIAL 78 0,4 0,4 0,5 0,4 0,5 0,4 0,5 0,4 0,5 0,4 0,6 0,4 0,6 0,5 0,6 0,5 0,7 0,5
YIELD STRENGHT 20 0,5 0,4 0,5 0,4 0,5 0,4 0,5 0,4 0,6 0,4 0,6 0,5 0,6 0,5 0,7 0,5 0,7 0,6
120 0,5 0,4 0,5 0,4 0,6 0,4 0,6 0,5 0,6 0,5 0,7 0,5 0,7 0,6 0,8 0,6 0,9 0,6
1200 | 174.045 180 0,6 0,4 0,6 0,4 0,6 0,5 0,7 0,5 0,7 0,5 0,8 0,6 0,8 0,6 0.9 0,6 1,0 0,7
N/MM2 PSI 240 0,6 0,4 0,7 0,5 0,7 0,5 0,7 0,5 0,8 0,5 0,8 0,6 0,9 0,6 1,0 0,7 1,1 0,7
300 0,7 0,5 0,7 0,5 0,8 0,5 0,8 0,5 0,9 0,6 0,9 0,6 1,0 0,6 1,1 0,7 1,2 0,8
D OIS0 600 0,7 0,5 0,7 0,5 0,8 0,5 0,8 0,5 0,9 0,6 0,9 0,6 1,0 0,7 1,1 0,7 1,2 0,8
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