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Indifferente alle Temperature Estreme, Emissione Luminosa Continua.

La tecnologia intelligente di circolazione e controllo della temperatura costante, sviluppata internamente, supera i limiti delle saldature tradizionali a raffreddamento ad aria.
Per la prima volta nel settore, raggiunge un’Emissione Luminosa Continua a lungo termine in un intervallo di temperature da -20 °C a 40 °C.

Finitura Perfetta della Tua Saldatura.

La tecn0|ogia avanzata dEl Calore Iatente | design indipendente del condotto d’aria per il raffreddamento La struttura a alette a forma di dente di pala

Consente una conversione ad alta velocita del ciclo caldo-freddo tramite il cambiamento di fase del Garantisce I'assenza di traboccamento di calore grazie a una rapida dissipazione termica. Con materiali di raffreddamento ottimizzati e un’area di raffreddamento pit ampia, disperde il calore in modo

mezzo refrigerante. continuo.
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Emissione Stabile a -20 °C

Ha superato migliaia di test di temperatura in condizioni estreme

di freddo, mantenendo I'emissione anche a -20 °C nei laboratori
statali di prova ad alta e bassa temperatura.
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E stato sottoposto a migliaia di test in condizioni di alta

temperatura, mantenendo la potenza anche a 40 °C nel labora-
torio statale per alte e basse temperature.
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CNAS
.l

Riconosciuto dal

I test esequiti dall'autorevole CNAS attestano che l'acciaio sal

sistenza, assenza di deformazioni e cordoni di saldatura unifo
pregevoli. Il BodorWelder ha dimostrato vantaggi superiori in

rezza, resistenza alla trazione e altri parametri tecnici.
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Componenti Core Sviluppati Internamente 0000

Garantiscono I'Uscita di Luce a Piena Potenza

BodorPower, sviluppato internamente, si integra perfettamente con il sistema di controllo BodorThinker anch’esso sviluppato internamente, ottenendo un’uscita di luce a piena potenza.
Con una penetrazione di 4 mm, la saldatrice laser portatile da 1200W a raffreddamento autonomo pué sostituire la saldatrice laser da 1500W a raffreddamento ad acqua.
. Risultati di saldatura superiori con un consumo energetico ridotto.
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Ma ad Alte Prestazioni

o ' 3t b % NEENENS *
La potente Bodor Welder riduce il suo peso del 50% e il volume di oltre la meta.risp
alle saldatrici a raffreddamento ad acqua, dimostrando Ay

la sua straordinaria efficienza in qualsiasi momento e luogo.
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Funzionamento con una s
Diventa un es

Il design della manopola

pleto del processo di saldatura.

database. Selezionando spessori e tip
processo. L'effetto e la qualita

comparabili a quelli degli operatori esperti
, permettendo di padroneggiarlo

e diventare rapidamente un esperto.



garantisce un‘erogazione di

chiatura, avviando con sicurezza i “momenti salienti” della

saldatura. Nessuna limitazione geografica, avvio semplice

e rapido dellapparecchiatura. -
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( Facoltativo )

Taglio / Pulizia Sempre Luminosi

™ * A piena potenza, o

Spessore massimo di tagli Larghezza massima di pulizia

4Amm

Varie tipol6 i lamiere posso-

no essere taglia n facilita.
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Piu combinazioni = itmm«“m
Piu scelte A
E dotato di ugelli specializzati per saldatura/taglio, adatti a diversi scenari
di lavorazione, soddisfacendo molteplici esigenze dei

clienti.
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Saldatrice Laser Portatile a Raffreddamento Autonomo

Settori di Applicazione
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Parametri della Saldatrice

_ Air600 " Air1200
Potenza in Uscita 600W 1200W
Lunghezza del Cavo 5m+05m 5m+0,5m

in Fibra Ottica

Metodo di Raffreddamento

Auto-Raffreddamento

Auto-Raffreddamento

Potenza Costante con Emis-

sione Luminosa Continua ® ®
Intervallo di Temperatura 220 °C 3 40 °C 220 °C a 40 °C
Ambiente di Lavoro

CE : 57kg CE : 60kg
Peso ) .

GB : 36kg GB : 40kg
Dimensioni 530mmx380mmx530mm 530mmx380mmx590mm
Massimo Supportato 1.6 mm 1.6 mm
Diametro del Filo di Alimentazione
Massimo Supportato

25k 25k
Peso del filo g J
Tensione di funzionamento 100V ~ 240V 100V ~ 240V




Tecnologia Innovativa di Raffreddamento ad Aria







